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Profi 28 NC / CNC

BOSCHERT Profi 28NC und

Profi 28CNC sind Abkantpressen mit
hydraulischem Antrieb.

Die extrem kompakte sowie robuste
Bauform dieser Maschinen und die
Doppelflihrung auf jeder Seite garan-
tiert eine Wiederholgenauigkeit von
0,02 mm.

Die Werkzeugaufnahme ist als
Standard fir Amadawerkzeuge vorge-
sehen.

Auf Wunsch kann die Aufnahme auf
andere gangige Werkzeugsysteme
angepasst werden.

Die Profi 28 ist mit
der Besonderheit aus-
gestattet, dass der
Biegewinkel mittels
eines Handrades unter
Druck einstellbar ist.
Die Tiefenanschlage
sind hier mit einer
Steuerung auf bis zu
99 Programme zu je 30
Sétzen programmier-
bar.

Profi 28/1000 NC

Die seitlich und héhenverstellbaren
Tiefenanschlage haben Anschlag-
finger mit je 2 Anschlagflachen.

Mit der Presskraft von 280 kN (28 t)
kénnen Sie zum Beispiel bei einer
Biegeléange von 300 mm bis zu 10 mm
Materialstarke biegen.

Bringen Sie Ihre Kleinteile auf die dazu
passende Maschine und steigern Sie
somit lhre Produktivitat.

BOSCHERT bietet mit diesen
Maschinen eine perfekte Ergénzung
Ilhres Maschinenpark.

Profi 28/1000 CNC

Steuerung mit bis zu 99
program. Programmen

2 oder optional 4 seitliche Hinteranschlage
Optional 2 Vorderanschiage
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[V} Profi 56 CNC

Die Profi 56 CNC Modelle bieten wir in
den Biegelangen von 1000, 1400 und
2200mm an. Die Presskraft von 56t wird
durch 2 Zylinder mit je 28t erzeugt.

Alle CNC Profi 28/56 Abkantpress-
Maschinen sind standardméaBig mit dem
Cybelec CybTouch12 Steuerung aus-
gestattet.

CybTouch 12 Steuerung

Profi 56/1400 CNC —

- GroBer Bildschirm

- Hand drawing TouchProfile function
N - USB Port fiir Memory Sticks

- 4 Achsen Kontrolle (Y1-Y2-X-R)

- TouchProfile 2D Graphic Part

Produktivitat und Ergonomie in per-
fekter Harmonie. Die fast lautiose
Abkantpresse Quick Bend mit bis
zu 250mm/s Eilgang und 200mm/s
Riuickzugsgeschwindigkeit setzt neue
MaBstébe in der Produktion.
Dank der Hybrid-Technologie kénnen
bis zu 80% Energie-
einsparung gegeniiber herkdmm-
lichen hydraulischen Systemen
erreicht werden.
The Quick Bend
entspricht mit der
CYBELEC
Modeva Pac
Grafiksteuerung, der
Rexroth Hydraulik
und the Fissler OBE &
AKAS 11l den X
CE-Sicherheitsanforderungen.
Weitere Standards sind die R-Achse,
Linearfuihrung fur die X-Anschlage
Quick Bend 28 CNC und das Schnellwechselsystem ROL
Fylnid Techuotozée 4 Auf Wunsch kann die Maschine
auch flr einen sitzenden Arbeitsplatz
ausgeristet werden.




Technische Daten | Biegetabelle

Leistungen Profi 28/1000NC | Profi 28/1000 CNC Quick Bend
Presskraft kN 280 280 280/560
Abkantlange 1000 1000 1000
Abmessungen

Gewicht kg 3500 3500 3500
Breite mm 1460 1531 1780
Tiefe mm 1310 1530 1750
Héhe vom Boden mm 2030 2360 2380
Durchgang zwischen

dem Gestell mm 890 890 890
Ausladung mm 200 200 200
Breite Auflagetisch mm 2x270 2x270 1 x 800x450
Arbeitshéhe mm (ohne Matrizen) 15 915 9

Max. Einbauhdhe mm 305 (4057) 305 (405%) 305 (405")
Y-Verfahrweg mm 200 200 200
Max. Anschlagbereich X mm 600 600 600
Eilgang mm/s. 10 10 250
Arbeitsgeschwindigkeit mm/s 8-10 8-10 8-10
Riickzuggeschwindigkeit mm/s 30 30 200
Wiederholgenauigkeit mm +/-0,02 +/-0,02 +/-0,02
Anschlusswerte kVA . 5I5) 5,5
Steuerung Hejm CybTouch12* ModevaPac
*Option ()

Profi 56/1000 CNC | Profi 56/1400 CNC | Profi 56/2200 CNC

Leistungen
Presskraft kN 560 560 560
Abkantlange 1000 1400 2200
Abmessungen

Gewicht kg 3800 4800 5500
Breite mm 1531 1950 2741
Tiefe mm 1530 1560 1670
Héhe vom Boden mm 2360 2360 2360
Durchgang zwischen

dem Gestell mm 890 1260 2100
Ausladung mm 200 200 200
Breite Auflagetisch mm 2x270 2x270 2x270
Arbeitshéhe mm (ohne Matrizen) 915 915 915
Max. Einbauhéhe mm 305 (4057) 305 (405%) 305 (4057)
Y-Verfahrweg mm 200 200 200
Max. Anschlagbereich X mm 600 600 800
Eilgang mm/s 10 10 10
Arbeitsgeschwindigkeit mm/s 8-10 8-10 8-10
Riickzuggeschwindigkeit mm/s 30 30 30
Wiederholgenauigkeit mm +/-0,02 +/-0,02 +/-0,02
Anschlusswerte kVA 10 10

Steuerung GybTouch12* GybTouch12* CybTouch12*
“Option ()
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